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Elektrohandwerkzeuamaschine und Stromversorqunasmodul fur eine 
Elektrohandwerkzeuamaschine 

Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einer Elektrohandwerkzeugmaschine nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 und von einem Stromversorgungsmodul nach dem 
Oberbegrrff des Anspruchs 10. 

Bei kabellosen Elektrohandwerkzeugmaschinen, wie Akkubohrer oder 
Akkuschrauber, ist an der Unterseite des am Maschinengehause angeformten 
Handgriffs ein als Akkupack bekanntes Stromversorgungsmodul angeordnet, das 
zum schnellen Wechseln bei automatischer Kontaktierung mit einem in 
Achsrichtung des Handgriffs sich erstreckenden Einfuhrdom ausgestattet ist, der 
in eine im Hangriff des Maschinengehauses angeordnete Fuhrungshiilse 
einschiebbar ist. Am EinfOhrdom sind an dem Akkumulator angeschiossene 
elektrische Kontakte vorhanden, die am Ende des Einschubvorgangs im 
Maschinengehause angeordnete elektrische Kontakte kontaktieren, so dass die 
elektrische Ankopplung der Maschine an den Akkumulator in der Schnittstelle 
Maschine/Modul automatisch beim Ansetzvorgang des Akkupacks an die 
Maschine hergestellt wird. FOr ein einfaches Handling beim Wechseln des 
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Akkupacks ist auf eiri gutes EinfQhrverhalten des Akkupacks zu achten, was ein 
leichtes Einfangen des Einfuhrdoms durch die FQhrungshQIse voraussetzt, das 
durch ausreichende Lose oder ein ausreichendes Spiel im Bereich der 
EinfOhrofmung der FQhrungshQIse erreicht werden kann. Fur eine zuverlassige 
5 elektrische Kontaktierung an der Schnittstelle Akkupack/Maschine wahrend des 
Betriebs der Maschine ist dagegen ein enges, mSglichst spielloses Aufnehmen 
des Einfuhrdoms in der FQhrungshQIse erforderlich. Um diesen Forderungen 
nachzukommen ist die Innenwand der FQhrungshQIse mit Auffangrippen und die 
AuRenwand des Einfuhrdoms mit entsprechenden nutformigen Rippenaufnahmen 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemaBe Elektrohandwerkzeugmaschine mit den Merkmalen des 
15 Anspruchs 1 hat den Vorteil, dass das mindestens eine am einfuhrSffnungsfemen 
Ende der EinfuhrhQIse angeordnete Formschlusselement, das als Rippe oder 
Aussparung ausgebildet sein kann und mit einem Gegenelement am 
Stromversorgungsmodul zu korrespondieren vermag, ein Formschluss zu dem 
eingesetzten Stromversorgungsmodul herstellt, der einen festen, spiellosen Sitz 
20 des Stromversorgungsmoduls im Maschinengehause gewShrleistet, so dass die in 

• der elektrischen Schnittstelle einander kontaktierenden Kontakte von 
Stromversorgungsmodul und Maschinengehause selbst bei starker Vibration der 
Elektrohandwerkzeugmaschine sich nicht gegeneinander verschieben oder 
kurzzeitig voneinander abheben, so dass eine hohe Vibrations- und 
25 VerschlieGfestigkeit der Kontakte gegeben ist. Da die Spielfreiheit durch das 
Formschlusselement am einfOhroffnungsfemen Ende der FQhrungshQIse 
hergestellt wird, konnen die als FQhrungshilfe dienenden Auffangrippen und 
Rippenaufnahmen im Bereich der EinfQhroffnung der FQhrungshQIse mit grofcem 
Spiel versehen werden, um ein leichtes Einfangen des Stromversorgungsmoduls 
30 bei dessen Aufsetzen an das Maschinengehause zu gewahrleisten und damit das 
Handling beim Wechseln des Stromversorgungsmoduls zu verbessern. 
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Durch die in den AnsprQchen 2-9 aufgefOhrten MaSnahmen sind vorteilhafte 
Weiterbildungen und Verbesserungen der im Anspruch 1 angegebenen 
Elektrohandwerkzeugmaschine moglich. 

5 Das erfindungsgema&e Stromversorgungsmodul mit den Merkmalen des 
Anspruchs 10 hat den Vorteil, dass das mindestens eine am freien Ende des 
EinfOhrdoms angeordnete Formschlusselement, das als Aussparung oder Rippe 
ausgebildet sein kann, einen Formschluss zu dem Maschinengehause herstellt, 
der einen festen, spiellosen Sitz des Stromversorgungsmoduls im 
0 Maschinengehause gewahrleistet. Da die Spielfreiheit durch das 

Formschlusselement am freien Ende im Kontaktbereich des EinfOhrdoms 
hergestellt ist, konnen die in der elektrischen Schnittstelle einander 
kontaktierenden Kontakte von Stromversorgungsmodul und Maschinengehause 
sich nicht gegeneinander verschieben oder kurzzeitig voneinander abheben, so 
5 dass eine hohe Vibrations- und Verschlussfestigkeit der Kontakte gegeben ist. 

Durch die in den AnsprQchen 11-16 aufgefOhrten Mafinahmen sind vorteilhafte 
Weiterbildungen und Verbesserungen des im Anspruch 10 angegebenen 
Stromversorgungsmoduls mdglich. 

iO 

• GemaG einer vorteilhaften AusfOhrungsform der Erfindung ist das 
Formschlusselement als eine in der Seitenwand des Einfuhrdoms angeordnete 
Aussparung ausgebildet, die am freien Ende des EinfOhrdoms frei auslauft. 
Dadurch, dass die Aussparung bis in die Stirnflache des EinfOhrdoms reicht, wird 
25 die Stirnflache des EinfOhrdoms verkleinert. Durch die reduzierte Stirnflache wird 
wiederum das Verschmutzungsrisiko verringert, da eine kleinere Stirnflache 
weniger empfindlich ist gegen Verschmutzung, wie sie z.B. beim Gebrauch der 
Elektrohandwerkzeugmaschine an einer Baustelle entsteht. 

30 Gem§S einer vorteilhaften AusfOhrungsform der Erfindung sind zwei 
Aussparungen am EinfOhrdom vorgesehen, wobei die Aussparungen 
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spiegelsymmetrisch angeordnet sind und die Symmetrieebene durch die 
Langsachsen des EinfQhrdoms verlauft. Durch diese konstruktive Ausgestaltung 
wird beim Einfallen des Stromversorgungsmoduls eine symmetrische 
Lastverteilung in der Schnittstelle Modul/Maschine erhalten. 

5 

Zeichnung 




Die Erfindung ist anhand eines in der Zeichnung dargestellten 
AusfQhrungsbeispiels in der nachfolgenden Beschreibung naher erlautert. Es 
zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Unteransicht eines Stromversorgungsmoduls 
fur eine Elektrohandwerkzeugmaschine in Zuordnung zu einem 
mit einem unteren Griffende ausschnittweise dargestellten 
1 5 Maschinengehause einer Elektrohandwerkzeugmaschine, 

Fig. 2 jeweils ausschnittweise eine perspektivische Darstellung einer im 
und 3 Maschinengehause ausgebildeten FQhrungshQIse und eines am 
Stromversorgungsmodul ausgebildeten EinfQhrdoms, der in die 
20 Fuhrungshulse teilweise (Fig. 2) und vollstandig (Fig. 3) 

eingeschoben ist. 

Beschreibung des AusfQhrungsbeispiels 




25 In Fig. 1 ist ein Stromversorgungsmodul 1 1 , auch Akkupack genannt, fur eine 
Elektrohandwerkzeugmaschine, z.B. fOr eine Akkubohrmaschine oder einen 
Akkuschrauber, in Unteransicht dargestellt. Von der 

Elektrohandwerkzeugmaschine ist ausschnittweise das untere Ende des hierzu 
einem Handgriff geformten Maschinengehauses 12 perspektivisch in Zuordnung 
30 zu dem Stromversorgungsmodul 1 1 dargestellt. Durch eine axiale 

Ansetzbewegung in Richtung Pfeil 10 in Fig. 1 wird das Stromvorsorgungsmodul 
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11 an das Maschinengehause 12 angesetzt und zum Wechseln wieder vom 
Maschinengehause 12 abgenommen, wobei nach Ansetzen des 
Stromversorgungsmoduls 1 1 und Verriegelung des Moduls 1 1 am 
Maschinengehause 12 der Elektromotor der Elektrohandwerkzeugmaschine 
automatisch an das Stromversorgungsmodul 1 1 angekoppelt ist. 

Das Stromversorgungsmodul 1 1 weist ein eine Batterie oder einen Akkumulator 
(Akku) aufnehmendes Modulgehause 13 auf, an dessen dem Maschinengehause 

12 zugekehrten Unterseite ein rechtwinklig abstehender Einfuhrdom 14 angeformt 
ist. Im Maschinengehause 12 ist eine FOhrungshOlse 15 ausgebildet, die in Fig. 1 
nur schematisiert und ausschnittweise angedeutet, in Fig. 2 und 3 jedoch in ihre 
konstruktiven Ausgestaltung ausschnittweise zu sehen ist. Die FOhrungshOlse 15 
weist eine Einfuhroffnung 152 und an ihrem einfOhroffnungsfernen Ende 
elektrische Kontakte auf, an denen der Elektromotor der 
Elektrohandwerkzeugmaschine angeschlossen ist. Beim Ansetzen des 
Stromversorgungsmoduls 11 an das Maschinengehause 12 wird der Einfuhrdom 
14 in die FuhrungshOlse 15 axial eingeschoben, bis das Modulgehause 13 an dem 
unteren Stirnrand 121 des Maschinengehauses 12 anschlagt und am 
Maschinengehause 12 vorgesehene Clipse in Rastausnehmungen 16 einrasten, 
die am Modulgehause 1 3 ausgebildet sind. Am freien Ende des EinfOhrdoms 14 
sind elektrische Kontakte 17 (Fig. 2 und 3) angeordnet, die mit der Batterie oder 
dem Akkumulator im Modulgehause 13 verbunden sind. Am Ende der 
Einschubbewegung des Einfuhrdoms 14 kontaktieren diese Kontakte 17 die im 
Maschinengehause 12 angeordneten Kontakte. 

Wie hier nicht weiter dargestellt ist, sind als EinfGhrhilfe fur den Einfuhrdom 14 in 
die FuhrungshOlse 15 einerseits an der Innenwand der FOhrungshOlse 15 sich 
axial bis zur Einschuboffnung der FOhrungshOlse 1 5 erstreckende Auffangrippen 
angeordnet und andererseits in die AuSenwand 141 des EinfQhrdoms 14 
entsprechende nutartige Rippenaufnahmen eingearbeitet, die am freien Ende des 
EinfOhrdoms 14 enden und jeweils eine der Auffangrippen mit Verschiebespiel 
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formschlussig aufnehmen. Urn einen guten Sitz des Stromversorgungsmoduls 1 1 
am Maschinengehause 12 nach dem Einschieben des Einfuhrdoms 14 in die 
Fuhrungshulse 15 sowie eine weitgehend spielfreie Festlegung des Endabschnitts 
des Einfuhrdoms 14 in der Fuhrungshulse 15 zu erreichen, um dadurch die 
5 Vibrationsfestigkeit der Kontaktierung an der Schnittstelle Modul/Maschine zu 
steigern, weisen Fuhrungshulse 15 und Einfuhrdom 14 miteinander 
korrespondierende Formschlusselemente auf, die am einfuhroffnungsfemen Ende 
der Fuhrungshulse 15 bzw. am freien Ende des Einfuhrdoms 14 angeordnet sind, 
so dass sie erst gegen Ende des Einschubwegs des Einfuhrdoms 14 miteinander 

•0 in Eingriff kommen. Das mindestens eine Formschlusselement an der 
I Fuhrungshulse 15 ist als axial ausgerichtete Rippe 21 ausgebildet, die von der 
Seitenwand der Fuhrungshtilse 1 5 absteht und sich von dem 
einfOhroffnungsfernen Ende der Fuhrungshulse 15 aus nur Qber einen kurzen 
Endabschnitt der Fuhrungshulse 15 erstreckt. Das mindestens eine 
15 Formschlusselement am EinfQhrdom 14 ist als Aussparung 20 ausgebildet, die in 
die Seitenwand des Einfuhrdoms 14 eingebracht ist und am freien Ende des 
Einfuhrdoms 14 frei auslauft. Aussparung 20 und Rippe 21 sind in Fig. 2 zu sehen. 

In dem beschriebenen AusfOhrungsbeispiel sind zwei Aussparungen 20 und zwei 
20 Rippen 21 vorhanden, die jeweils spiegelsymmetrisch zueinander am Einfuhrdom 

• 14 bzw. an der Fuhrungshulse 15 angeordnet sind. Sowohl die Fuhrungshulse 15 
als auch der Einfuhrdom 14 weist ein Kastenprofil mit einer gewolbten Profilwand 
151 bzw. 141 auf. Die beiden Aussparungen 20 sind spiegelsymmetrisch in der 
gewolbten Profilwand 141 des Einfuhrdoms 14 und die beiden Rippen 21 
25 spiegelsymmetrisch in der gewolbten Profilwand 151 der Fuhrungshulse 15 

angeordnet, wobei die Symmetrieebene durch die Langsachsen von Einfuhrdom 
14 bzw. Fuhrungshulse 15 veriauft. In Fig. 2 und 3 sind die beiden in der 
Stirnflache 142 des Einfuhrdoms 14 auslaufenden Aussparungen 20 zu sehen, 
wahrend von den beiden Rippen 21 nur eine dargestellt ist In Fig. 2 ist der 
30 Einfuhrdom 14 nur soweit in die Fuhrungshtilse 15 eingeschoben, dass die Rippen 
21 noch nicht in die Aussparungen 20 eintauchen, wahrend in Fig. 3 der 
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Einfuhrdom 14 vollstandig in die Fuhrungshulse 15 eingeschoben ist und somit die 
Rippen 21 formschlussig in den Aussparungen 20 aufgenommen sind. 

Die Rippen 21 sind einstuckig mit der FuhrungshQIse 15 ausgebildet und weisen 
eine axiale Lange auf, die kleiner ist ais die axiale Lange der Aussparungen 20. 
Um das gegen Ende des Einschubwegs des Einfuhrdoms 14 erfolgende 
Eintauchen der Rippen 21 in die Aussparungen 20 gunstig zu gestalten, sind die 
zu der Einfuhroffnung 152 der Fuhrungshulse 15 weisenden Stirnflachen der 
Rippen 21 mit gerundeten Kanten versehen, wie dies in Fig. 2 an der zu dem 
Einfuhrdom 14 weisenden Stirnseite der Rippe 21 zu sehen ist. Die Rippen 21 
weisen einen dreieckfQrmigen Querschnitt und die Aussparungen 20 
entsprechend einen dreieckfSrmigen lichten Querschnitt auf. Vorteilhaft ist aber 
dabei die eine Spitze der Querschnitte abgeflacht, so dass trapezformige 
Querschnitte entstehen. Die groBere Grundlinie des Trapezes des lichten 
Querschnitts der Aussparungen 20 weist zur Rippe 21 . Die gro&ere Grundlinie des 
Trapezquerschnitts der Rippe 21 liegt an der Seitenwand der Fuhrungshulse 15 
an. 
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AnsprOche 

1 . Elektrohandwerkzeugmaschine mit einem Maschinengehause (12), in dem 
eine FuhrungshOlse (15) zur Wechselaufnahme eines 
Stromversorgungsmoduls (11) ausgeformt ist, die eine Einfuhroffnung (152) 
und eine elektrische Schnittstelle zum Stromversorgungsmodul (11) 
airfweist, dadurch gekennzeichnet, dass in dem von der EinfUhrSfmung 
(152) abgekehrten Endbereich der FuhrungshOlse (15) mindestens ein 
Formschlusselement zur Herstellung eines Formschlusses zum 
Stromversorgungsmodul (11) angeordnet ist. 

2. Elektrohandwerkzeugmaschine nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, 
dass das Formschlusselement eine von der Innenwand der FuhrungshOlse 
(15) abstehende Rippe (21) ist 

3. Elektrohandwerkzeugmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Rippe (21) sich von dem von der Einfuhroffnung (152) 
abgekehrten Ende der Fuhrungshulse (15) aus nur iiber einen kurzen 
Endabschnitt der Fuhrungshulse (1 5) erstreckt. 

4. Elektrohandwerkzeugmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Rippe (21) einstOckig mit der FuhrungshOlse (15) ausgebildet ist. 
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Elektrohandwerkzeugmaschine nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die zur EinfOhroffnung (152) der FQhrungshQIse (15) 
weisende Stirnflache der Rippe (21) gerundete Kanten und Ecken aufweist. 

Elektrohandwerkzeugmaschine nach einem der AnsprQche 2-5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Rippe (21) einen dreieckformigen Querschnitt 
aufweist. 

Elektrohandwerkzeugmaschine nach einem der AnsprQche 2-5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Rippe (21) einen trapezformigen Querschnitt mit 
an der Hulsenwand anliegender grdlierer Trapez-Grundlinie aufweist. 

Elektrohandwerkzeugmaschine nach einem der AnsprQche 2-7, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwei voneinander beabstandete Rippen (21) 
vorgesehen sind, die spiegelsymmetrisch zueinander angeordnet sind, 
wobei die Symmetrieebene durch die Langsachsen der FQhrungshQIse (15) 
verlauft. 

Elektrohandwerkzeugmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 
dass die FQhrungshQIse (15) ein Kastenprofil mit einer gewolbten 
Profilwand (151) aufweist und dass die Rippen (21) in der gewolbten 
Profilwand (151) angeordnet sind. 

Stromversorgungsmodul zum wechselbaren Ansetzen an das 
Maschinengehause (12) einer Elektrohandwerkzeugmaschine, 
insbesondere einer Elektrohandwerkzeugmaschine nach einem der 
AnsprQche 1 - 9, mit einem eine Batterie bder einen Akkumulator 
aufnehmenden Modulgehause (13) und einem daran angeformten 
EinfQhrdom (14) zur maschinenseitigen FQhrung, an dem eine elektrische 
Schnittstelle zur Elektrohandwerkzeugmaschine vorhanden ist, dadurch 
gekennzeichnet, dass am freien Ende des Einfuhrdoms (14) mindestens ein 
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Formschlusselement zur Herstellung eines Formschlusses zum 
Maschinengehause (12) angeordnet ist 

11. Stromversorgungsmodul nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Formschlusselement eine in der Seitenwand des Einfuhrdoms (14) 
angeordnete Aussparung (20) ist. 

12. Stromversorgungsmodul nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Aussparung (20) am freien Ende des Einfuhrdoms (14) frei auslauft 

13. Stromversorgungsmodul nach Anspruch 11 oder 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Aussparung (20) einen dreieckformigen lichten 
Querschnitt aufweist. 



15 14. Stromversorgungsmodul nach Anspruch 1 1 oder 12, dadurch 

gekennzeichnet, dass die Aussparung (20) einen trapezformigen lichten 
Querschnitt mit vom Einfuhrdom (14) wegweisender groSeren Trapez- 
Grundlinie aufweist 




20 15. Stromversorgungsmodul nach einem der Anspruche 1 1 — 14, dadurch 

gekennzeichnet, dass zwei voneinander beabstandete Aussparungen (20) 
vorgesehen sind, die spiegelsymmetrisch zueinander angeordnet sind, 
wobei die Symmetrieebene durch die Langsachse des Einfuhrdoms (14) 
verlauft. 



25 



16. Stromversorgungselement nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Einfuhrdom (14) ein Kastenprofil mit einer gewolbten Profilwand 
(141) aufweist und dass die beiden Aussparungen (20) in der gewolbten 
Profilwand (141) angeordnet sind. 



30 
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Etektrohandwerkzeugmaschine und Stromversoraunasmoclul fur eine 
Handwerkzeuamaschine 

Zusammenfassung 

Es wird eine Elektrohandwerkzeugmaschine und ein Stromversorgungsmodul 
zum wechselbaren Ansetzen an eine Elektrohandwerkzeugmaschine angegeben. 
Die Elektrohandwerkzeugmaschine weist ein Maschinengehause (12) mit einer 
Fuhrungshulse (15) zur Wechselaufnahme des Stromversorgungsmoduls (11) auf, 
die eine Einfuhrofmung (152) und eine elektrische Schnittstelle zum 
Stromversorgungsmodul (11) besitzt. Zur Erzielung einer hohen 
Vibrationsfestigkeit der Kontaktierung an der Schnittstelle Modul/Maschine ist in 
dem einfuhrungsfernen Endbereich der Fuhrungshulse (15) mindestens ein 
Formschlusselement (21) zur Herstellung eines Formschlusses zum 
Stromversorgungsmodul (11) angeordnet. Das Stromversorgungsmodul (11) weist 
ein einen Akku aufnehmendes Modulgehause (13) und einen daran angeformten 
Einfuhrdom (14) zur maschinenseitigen FQhrung auf, an dem eine elektrische 
Schnittstelle zur Elektrohandwerkzeugmaschine vorhanden und mindestens ein 
Formschlusselement zur Herstellung eines Formschlusses zum 
Maschinengehause (15) angeordnet ist (Fig. 2). 
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